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POLYGLASS H200

Cinta de zunchar.

Composicion: POLYGLASS H200 es una cinta de alta resistencia a base de hilos de vidrio
unidireccionales impregnados con resina termocurable de poliéster modificado en
estado B.

Propiedades: POLYGLASS H200 posee una alta resistencia a la traccion combinada con una baja
elongacion y una baja absorcién de humedad tras el curado. El sistema de
impregnacién de resina permite un flujo de la misma durante el curado suficiente para
garantizar una excelente adhesién entre capas obteniéndose un zunchado compacto
y resistente.

Aplicaciones: POLYGLASS H200 ha sido desarrollado para el zunchado de motores eléctricos de
traccién en corriente continua, zunchado de inducidos, asi como las ataduras de las
cabezas de las bobinas en motores de media y alta tension.

POLYGLASS H200 por sus caracteristicas se utiliza también como elemento de
sujecion de los nicleos de transformadores.

POLYGLASS H200 es especialmente indicada en motores expuestos a grandes
sobrecargas térmicas.

Recomendaciones de proceso:

Antes de aplicar la cinta POLYGLASS H200, es recomendable precalentar la
armadura hasta aprox. 70 °C y encintar aplicando una tension a la cinta de aprox.
1000 N/cm.

Esta operacion garantiza que, después de la aplicacion de la cinta, mas de un 50%
de la tension aplicada permanecerd en el zunchado después del curado, evitando su
aflojamiento posterior al enfriarse o durante el servicio.

Después de fijar el extremo final de la cinta (p.ej. mediante un soldador de estafio), el
curado debe ser realizado de acuerdo a las condiciones expresadas mas adelante.
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Caracteristicas Técnicas:

Propiedades Método | Unidad Valor
de test

Espesor nominal mm 0,33
Tolerancia mm + 0,05
Gramaje total g/m2 560 + 30
Contenido de resina Y% 272
N® de hilos de vidrio por cm de anchura 30 +£1
Resistencia a traccion en estado B N/cm > 2000

Resistencia a traccion tras el curado N/A0mm | > 2500 /> 2000

(3 h 160°C) medido a 23°C / 155°C

Resistencia a flexién tras el curado (3 h a 160°C) N/mm?2 > 1200

Elongacién % 1-3

Reduccion de la resistencia a flexion después de

inmersién durante 28 dias en agua hirviendo % >50
Maddulo de elasticidad N/mm2 | aprox. 50.000
Resistencia al “tracking” IEC 112 CTI 600 (M)
Clase térmica H (180°C)

Tiempos de curado empleando temperaturas de .
curado de: 105/ 115/ 135/ 150 / 165 °C horas™ | -/12/6/3/2

* Después de alcanzada la temperatura de curado.

Almacenamiento: Embalaje de origen en bolsa de polietileno: Min. 6 meses a 20 °C.
Min. 12 meses a 5 °C.

Forma de Suministro: En rollos de longitud 200 m: Ancho 10, 15, 20, 25, 30 mm.
Diametro interno del nucleo: 82 mm.
Embalaje: Cada rollo individualmente sellado en bolsa de polietileno.
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